(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBU^E EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION 

EN MATEERE DE BREVETS (PCT) 

(19) Organisation Mondiale de la Propri£t6 ^ 03 DEC 2004 

Intellectuelle 
Bureau international 




(43) Date de la publication Internationale 

18 d^cembre 2003 (18.12.2003) pCT 



(10) Num^ro de publication Internationale 

wo 03/103847 Al 



(51) Classification Internationale des brevets^ : B05B 1/34, 
B65D 83/16, B05B 11/00 

(21) Num^ro de la demande internationale : 

PCT/FR03/01701 

(22) Date de d^pot international : 6 juin 2003 (06.06.2003) 

(25) Langue de d^pot : fran9ais 

(26) Langue de publication : frangais 

(30) Donnte relatives & la priority : 

02/06947 6 juin 2002 (06.06.2002) FR 

(71) D^posant (powr tous les Etats designes sauf US) : 
REXAM DISPENSING SYSTEMS [FR/FR]; 15bis 
Route Nationale. F-76470 LE TREPORT (FR). 



(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/D^posants (pour US seulement) : BOUGA- 
MONT, Jean-Louis [FRTFR] ; 73 Avenue Charles Gounod, 
F-76260 EU (FR). ROY, Christophe [FR/FR]; 19 Rue de 
Strasbourg, F-76200 DIEPPE (FR). 

(81) Etats d^ignfe (national) : AE, AG, AL, AM, AT, AU, AZ, 
BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, 
DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES, H, GB, GD, GE, GH. GM, 
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, 
LR, LS, LT. LU, LV. MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, 
MZ. NI, NO, NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE. 
SG, SK, SL, TJ. TM, TN, TR, TT, TZ. UA. UG. US, UZ. 
VC, VN, YU. ZA. ZM. ZW. 

(84) Etats d&ignfe (rigional) : brevet ARPO (GH. GM, KE, 
LS. MW. MZ, SD, SL. SZ, TZ, UG, ZM, ZW), brevet 

[Suite sur la page suivante] 



= (54) Title: NOZZLE FOR SPRAYING A PRODUCT 

(54) Titre : EMBOUT POUR LA PULVERISATION D'UN PRODUTT 



20 18 21 24A 



00 



O 




(57) Abstract: The invention concerns a nozzle for spraying a product, 
comprising a cylindro-conical body (10) having an axial channel (12) de- 
limited at its upper end by a transverse wall (18) having a spraying orifice 
(20). An axial core (24) is arranged in the channel (12) and its upper end 
(24 A) is located opposite the transverse wall (18) for delimiting therewith 
a spraying chamber (21), A communication between the lower end (12B) 
of the channel and the spraying chamber is provided between the core and 
the channel wall, whereof the lower end is capable of conununication with 
a reservoir containing the product to be sprayed. The core (24) includes 
means forming a catching flange (26) having a catching edge (28) facing 
the lower end of the core and co-operating with the channel wall (13) to 
maintain the core in said channel. 

(57) Abr^g^ : Embout pour la pulverisation d'un produit, comprenant un 
corps cylindroconique (10) pr^sentant un canal axial (12) d^limit^ a son ex- 
tr6mit6 sup^rieure par une paroi transversale (18) ayant un orifice de pul- 
v6isation (20). Un noyau axial (24) est dispose dans le canal (12) et son 
extr6mit6 sup6rieure (24A) est situ6e en regard de la paroi transversale (18) 
pour delimiter avec elle une chambre de pulverisation (21). Une commu- 
nication entre Textremite inferieure (12B) du canal et la chambre de pul- 
v^sation est menag6c entre le noyau et la paroi du canal, dont rextr^mite 
infi^eure est apte k communiquer avec un reservoir contenant du produit h. 
pulveriser. Le noyau (24) pr^sente des moyens formant collerette d*accro- 
chage (26) ayant un boid d'accrochage (28) qui est toum^ vers rextr6mite 
inf^eure du noyau et qui coop^re avec la paroi (13) du canal pour retenir 
le noyau dans ce canal. 



wo 03/103847 Al 



eurasien (AM, AZ. BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), brevet 
europfen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, H, 
FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI. SK, 
TR), brevet OAPI (BF, BJ, CF. CG. CI, CM, GA, GN. GQ, 
GW, ML, MR. NE, SN, TD, TG). 

Publi^e : 

— avec rapport de recherche internationale 



— avant I 'expiration du delaiprevu pour la modification des 
revendications, sera republiie si des modifications sont re- 
Ques 

En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrivia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviaiions** figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT 



wo 03/103847 PCT/FR03/01701 



10/517055 

M^Reo'dPCT/PTO 03 DEC 2004 



Embout pour la pulverisation d'un produit 

La presente invention concerne un embout pour la pulverisation 
d'un produit, comprenant un corps cylindroconique presentant un 

5 canal axial dont la premiere extr6mit6 est d6limit6e par une parol 
transversale qui presente un orifice de pulverisation et dont la 
deuxiime extr6mlt6 est apte k communiquer avec un reservoir, 
I'embout comprenant, en outre, un noyau axial dispos6 dans le canal, 
dont la premlfere extr6mit6 est situ6e en regard de ladite paroi 

10 transversale et dilimite avec cette derniere une chambre de 
pulverisation et dont la deuxieme extremity est situee du cote de la 
deuxieme extr6mit6 du canal, une communication entre ladite 
deuxieme extr6mit6 et la chambre de pulverisation etant menag6e 
entre le noyau et la paroi du canal. 

15 On connaTt des embouts de ce type qui servent par exemple a la 

projection, dans un orifice nasal, d'un produit pharmaceutique 
liquide. 

La sortie du reservoir sous pression est par exemple form6e par 
la tige d'une soupape ou d'une pompe sur laquelle la deuxieme 
20 extremite du canal peut §tre emmanchee de telle sorte qu'un appui 
sur I'embout provoque la liberation, dans ce canal, du produit contenu 
dans le reservoir. 

La presence du noyau permet, d'une part, de r6duire le volume 
mort ^ I'interieur du canal ce qui permet. lors d'un actionnement de 
25 I'embout, d'augmenter tres rapidement la pression dans ce canal pour 
expulser efficacement le produit provenant du reservoir. Ceci permet 
6galement d'6viter la stagnation dans le canal d'une quantity 
importante de produit qui pourrait etre vici6e. 

De plus, le noyau sert k delimiter la chambre de pulverisation, 
30 avec la paroi transversale du corps. 

La definition geom6trique de cette chambre de pulverisation 
doit etre precise, car elle conditionne souvent la qualite de la 
pulverisation du produit. Par exemple, on peut rechercher un 
mouvement de tourbillon lors de la pulverisation, auquel cas le 
35 produit doit entrer dans la chambre d'expulsion selon un courant 
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tourbillonnaire, la composante tourbillonnaire etant conservee lors de 
Texpulsion du produit par I'orifice de pulverisation. 

II est done important que le noyau soit positionn6 avec precision 
par rapport au canal et, en particulier, par rapport a la paroi 
5 transversale du corps, de mani^re ci definir pr^cis^ment la g§om4trie 
de la chambre de pulverisation. 

En general, le noyau est une piece allong^e et sa longueur peut 
varier en fonction des tolerances de fabrication. Une variation de la 
longueur peut aboutir a un mauvais positionnement du noyau et done 
10 nuire k la qualite de la pulverisation. 

L'invention vise d rem§dier ci ces inconvenients en ameliorant le 
positionnement du noyau par rapport au canal dans lequel il est situe. 

Ce but est atteint grace au fait que le noyau presente des 
moyens formant collerette d'accrochage ayant un bord d'accrochage 
15 qui est tourne vers la deuxieme extr^mite du noyau et qui coop^re 
avec la paroi du canal pour retenir le noyau dans ledit canal. 

Ainsi, lors de I'assemblage de Pembout le noyau est normale- 
ment insere dans le canal du corps cylindroconique en etant pousse 
vers la paroi transversale de la premiere extremite du canal, a partir 
20 de la deuxieme extremity de ce dernier. Le bord d'accrochage des 
moyens formant collerette d'accrochage etant tourne vers la 
deuxieme extremity du noyau, cette poussee n'est pas empechee. 
C'est seulement lorsque le noyau parvient dans sa position finale que 
sa progression dans le canal s'arrete. Dans cette position finale, le 
25 noyau est accroche a Tinterieur du canal grace au bord d'accrochage 
des moyens formant collerette. II est done bien positionne pour la 
premiere utilisation de I'embout. De plus, il est parfaitement 
maintenu en place, de sorte que la position ne vane pas au cours des 
multiples utilisations de Tembout, et la qualite de la pulverisation 
30 reste inchangee au cours du temps. 

Bien entendu, les moyens formant collerette d'accrochage sont 
realises de maniere a preserver la communication entre la deuxieme 
extremite du canal et la chambre de pulverisation. 

Ainsi, avantageusement, la chambre de pulverisation est formee 
35 par une cavite deiimitee entre la paroi transversale du corps et la 
premiere extremite du noyau en butee contre cette paroi, cette cavite 
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comprenant au moins une rainure non radiale menag^e dans la 
premiere extremity du noyau ou la paroi transversale. 

Avantageusement, les moyens formant collerette d'accrochage 
sont formes d'au moins un secteur de collerette annulaire delimits par 
5 une rainure. 

Par exemple, de part et d'autre des moyens formant collerette, 
la communication entre la deuxieme extr6mit6 du canal et la chambre 
de pulverisation est m6nag6e par un espacement entre la paroi du 
canal et le noyau. Cette communication comprend 6galement la 

10 rainure pr6citee. 

Avantageusement, les moyens formant collerette presentent 
plusieurs secteurs, de maniere h menager au moins deux ou trois 
rainures, qui sont 6quidistantes angulairement de maniere k preserver 
l'homog6n§ite de la distribution du produit k partir du reservoir, 

15 jusqu'S la chambre de pulverisation. 

Selon une conformation avantageuse, le canal pr6sente un 
tron?on d'accrochage, avec lequel coop^re la collerette et dans lequel 
les dimensions diam6trales du canal sont inf§rieures aux dimensions 
diametrales de la collerette, et un tron^on d'introduction, qui s'6tend 

20 entre le trongon d'accrochage et la deuxieme extremity du canal et 
dans lequel les dimensions diametrales du canal sont au moins 
sensiblement egales d celles de la collerette. 

Comme indiqu6 pr6c6demment, lors de I'assemblage de 
I'embout, le noyau est introduit dans le canal par la deuxieme 

25 extremite de ce dernier. Sur toute la longueur du tron^on 
d'introduction, et grace au choix opportun des dimensions diametrales 
du canal sur ce tron^on, la progression du noyau est ais6e. C'est 
seulement lorsque la collerette parvient dans la region du tron^on 
d'accrochage que cette progression devient plus difficile, et la 

30 collerette s'accroche naturellement. 

Avantageusement. le noyau prisente des moyens formant 
portee axiale qui cooperent avec la paroi du canal. 

Par exemple, le noyau presente au moins un secteur de cylindre 
en saillie radiale deiimite par une rainure. 
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Ainsi, avantageusement, le secteur de collerette annulaire 
pr^cite est form6 par un 6paulement situe a I'extremit6 du secteur de 
cylindre qui est tourne vers la deuxieme extr^mite du noyau. 

Ces moyens formant portee axiale favorisent Talignement de 
5 I'axe longitudinal du noyau et de celui du canal. 

Avantageusement, le noyau pr6sente, h sa deuxl6me extr^mit^, 
un tron?on d'extr6mit6 de diamfetre r6duit autour duquel un espace 
annulaire est d6limit§ dans le canal. 

Cet espace annulaire delimits dans le canal permet 
10 I'introductlon d'une tige de raccordement au reservoir (en particulier 
la tige d'une valve ou d'une pompe), dans le canal et autour de la 
deuxieme extremite du noyau. 

Ainsi, avantageusement, la deuxieme extremite du canal est 
enfichee sur la tige tubulaire de raccordement au reservoir et la 
15 deuxieme extremity du noyau est engagee dans ladite tige. 

Dans ce cas, avantageusement, la deuxieme extr6mit6 du noyau 
est en contact de port6e axiale avec la p6riph6rie interne de la tige et 
au moins une gorge de circulation est m6nag6e entre ladite deuxieme 
extr§mit6 et ladite p^riph^rie interne. 
20 Avantageusement, le noyau est chanfrein6 li sa deuxieme 

extr6mit6. 

Ce chanfrein forme une rampe qui, lorsque ladite tige tubulaire 
est introduite dans I'espace annulaire pr6cite, favorise cette 
introduction. 

25 Avantageusement, la paroi du canal presente un 6paulement au 

voisinage de la deuxieme extremity dudit canal et le noyau s'etend, 
vers la deuxieme extremite du canal, au-dela de cet epaulement. 

Cet epaulement sert en particulier k dMinir la position du tube 
de sortie du reservoir ^ I'intirieur du canal. 
30 L'invention sera bien comprise et ses avantages apparattront 

mieux d la lecture de la description d6taill6e qui suit, d'un mode de 
realisation represent^ k titre d'exemple non limitatif . 

La description se r6f§re aux desslns annexes, sur lesquels : 
- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'un embout conforme 
35 h ^invention ; 
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- les figures 2, 3, 4 et 5 sont respectivement des coupes suivant 
les lignes IMI, Ill-Ill, IV*IV et V-V de la figure 1 ; 

-la figure 6 est une coupe analogue k celle de la figure 1, 
illustrant une varlante de realisation ; et 
5 - la figure 7 est une coupe selon ia ligne VII-VII de la figure 6. 

L'embout repr6sent6 sur la figure 1 comprend un corps 
cyiindroconique 10 qui presente un canal axial 12. Ce canal est 
entoure par une jupe cyiindroconique 14, avec laquelle il est realise en 
une seule piece pour former le corps 10. Un espace interieur 16 est 
10 menage entre la paroi 13 du canal 12 et la jupe 14. 

La premiere extremite 12A du canal est delimitee par une paroi 
transversale 18 qui presente un orifice de pulverisation 20. En I'esp^ce, 
cette paroi transversale 18 est form6e en une seule piece avec le corps 
10, 

15 La deuxieme extr4mit§ 128 du canal est ouverte, ce qui lui 

permet de communiquer avec un reservoir contenant le produit 
devant gtre pulverise. Dans toute la suite, on consid^rera que le canal 
est dispose verticalement, et que ses premiere et deuxieme extr6mit6s 
12A et 128 sont respectivement les extremit6s superleure et 

20 inferieure. 

L'extremite inferieure 128 du canal est emmanchee sur une tige 
tubulaire 22 de raccordement au reservoir. En particulier, cette tige 
peut etre celle d*une soupape de valve associee a un reservoir etant 
sous pression ou d'une pompe. La position de cette tige dans le canal 

25 est delimitee par un epaulement 13A, que presente la paroi 13 du 
canal, sur sa p^ripherie interne et avec lequel Textr^mit^ libre 22A de 
la tige 22 coop^re en butie. 

Cette tige presente elle-meme, sur sa periph^rie externe, un 
epaulement 228 que I'on pourrait utiliser pour delimiter la position de 

30 penetration maximale de la tige dans le canal, par cooperation entre 
ledit epaulement 228 et I'extremite libre de la paroi 13. 

Vers son extremite inferieure, la jupe 14 presente des surfaces 
d'appui 14A (par exemple form^es sur des ailettes ou sur un flasqu^) 
qui permettent de pousser l'embout vers le bas pour actionner la 

35 soupape et d6livrer ainsi le produit contenu dans le reservoir. 
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Un noyau axial 24 est dispose dans le canal 22. L'extremite 
sup^rieure 24A de ce noyau est situSe en regard de la face Interne de 
la parol transversale 18 pr^cit^e. Son extr^mit^ inf^rieure 24B est 
situie au voisinage de Textremit^ inferleure 12B du canal. 
5 Le noyau comporte des moyens formant collerette d'accrochage 

qui le maintiennent accroch6 h rint§rieur du canal par cooperation 
avec la peripherie interne de la parol 13 de ce dernier. 

En I'espece, comme on le volt mieux sur la figure 3, ces moyens 
formant collerette sont form§s par trois secteurs de collerette 
10 annulaires 26 s6par6s les uns des autres par des rainures 27. 

On voit que chacun de ces secteurs de collerette presente un 
bord d'accrochage 28 qui est tourne vers Textremite inferieure 24B du 
noyau. 

Ainsi, ces bords d'accrochage ne s'opposent pas k insertion du 
15 noyau dans le canal par un deplacement de ce noyau dans le sens F 
vers le haut. Sur leur face sup^rieure, les secteurs de collerettes sont 
d'ailleurs conform^s en rampe inciin^e. 

En revanche, les bords d'accrochage cooperent avec la face 
interieure de la parol 13 du canal pour s'opposer a un deplacement du 
20 noyau vers le bas, une fois que celui-ci est mis en place dans le canal. 

II convient de relever que cet accrochage peut etre favorlse par 
le fait que le noyau 24 est r6alis6 en un materiau plus dur que le corps 
10. Par exemple, le noyau est moule en polypropylene, tandis que le 
corps est moul6 en polyethylene. 
25 Le noyau est egalement retenu vis-a-vis d'un deplacement dans 

le sens F, une fois qu'il a atteint sa position finale, par cooperation de 
son extremite superieure 24A en butee avec la face interne 18A de la 
parol transversale 18. 

Dans cette position finale, les moyens formant collerette 26 se 
30 trouvent dans une portion du canal qui forme un tron^on 
d'accrochage 12C. En effet, a cet endroit, les dimensions diametrales 
du canal sont inferieures a celles des moyens formant collerette, 
comme le montre clairement la figure 3. 

Le noyau a globalement la forme d'un cylindre d section 
35 circulaire, son diametre variant dans la region des secteurs de 
collerette et, eventuellement, a son extremite inferleure 248. 



wo 03/103847 




PCT/FR03/01701 



7 



Le canal comporte en outre un tron^on d'introduction 12D dans 
lequel ses dimensions diam^trales sont au moins sensiblement egales k 
celles des moyens formant collerette. Ce tron^on d'introduction 
s'^tend depuis I'extr^mite inf^rieure du canal jusqu'a la portion 
5 d'accrochage 12C 

Les moyens formant collerette sont situes au voisinage de 
('extremity sup^rieure 24A du noyau, dont ils sont distants d'une 
longueur L correspondant par exemple k environ un tiers ou un quart 
de la longueur totale de ce noyau. Le canal 12 presente un trongon 
10 superieur 12E, qui s'etend depuis le trongon d'accrochage 12C jusqu'S 
Pextremite superieure de ce canal et qui a les dimensions diametrales 
encore legerement reduites par rapport a celles du trongon 
d'accrochage. 

Une communication est menagee entre le noyau et la paroi du 
15 canal pour permettre I'^coulement du liquide sortant de la tige de 
soupape 22 jusqu'a la chambre de pulverisation 21 qui est menagee 
entre I'extr^mit^ superieure 24A du noyau et la paroi 18. 

Ainsi, sur toute la longueur du canal, sauf dans la region dans 
laquelle sont situes les moyens formant collerette d'accrochage, un 
20 espace annulaire 1 1 est manage entre le noyau et la paroi interne du 
canal. Les rainures 27 precitees etablissent la continuity de la 
communication dans cet espace, dans la region de ces moyens formant 
collerette. 

Le noyau 24 presente des moyens formant portee axiale qui, en 
25 I'espece, sont disposes entre la collerette et Textremit^ superieure 24A 
du noyau, lis cooperent ainsi avec la paroi du canal, dans la region du 
tron^on d'accrochage 12C. Ces moyens sont formes par au moins un 
secteur de cylindre 30 en saillie radiale, delimite par une rainure. 

En I'espece, trois secteurs de cylindre 30 sont pr^vus, qui 
30 s'etendent chacun dans le prolongement axial des secteurs de 
collerette annulaire 26, et les rainures 27 s'etendent axialement entre 
ces secteurs de collerette et ces secteurs de cylindre. Plus precis6ment, 
chaque secteur de collerette annulaire 26 est forme par un 
epaulement qui est situe a Textremite d'un secteur de cylindre 30 
35 tournee vers la deuxieme extremite 24B du noyau. 
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En fait, dans la region des rainures 27, les dimensions 
diametrales du noyau sont ramen6es d ses dimensions diam^trales 
courantes D. 

Les moyens de portee axiale formes par les secteurs 30 
5 delimitent, sur le noyau, des portions de parol axiale qui reposent 
contre la face interne de la parol 13 du noyau, et dont la longueur 
axiale I forme une longueur de portee axiale entre le noyau et le 
canal. Pour assurer Talignement du noyau par rapport au canal, des 
moyens supplemental res de portee axiale, decrits dans la suite, 

10 peuvent etre prevus. 

La chambre 21 est d^limitee entre Textremite superieure 24A du 
noyau et la parol 18. Comme on le voit sur la figure 5, cette cavit6 
comprend des rainures non radiales 21A qui, en Tesp^ce, sont 
m6nagees sur la face interne de la paroi 18. Bien qu'il ne soit pas 

15 visible sur la coupe de la figure 5, on a indiqu6 sur cette figure la 
position de Torifice de pulverisation 21, et I'on comprend que le 
produit pulverise, qui p§n§tre dans ia chambre 21 par les extremit^s 
des rainures 21 A en communication avec I'espace annulaire m6nag6 
entre le noyau et le canal, est anim6 dans cette chambre d'un 

20 mouvement tourbillonnaire qui permet une pulverisation 
tourbillonnaire par Torifice 21, 

Le noyau est correctement positionne grace a la presence des 
moyens ferment collerette d'accrochage qui le retiennent vis-a-vis 
d'un d6placement d'arrachement en dehors du canal, et ci celle des 

25 moyens de portee precedemment definis. 

Cependant, une autre caracterlstique de I'invention permet de 
garanttr un bon positionnement du noyau. En effet, comme on le voit 
sur la figure 1, un espace annulaire est delimits dans le canal autour 
de la portion d'extr6mit6 inf6rieure 24B du noyau. L'extr6mite 

30 superieure de la tige tubulaire 22 peut &tre inseree dans cet espace 
annulaire, et Ton voit done que ce tron^on d'extremit6 24B est insert 
dans cette tige 22. 

Dans I'exemple de la figure 1, ce tron?on d'extremite 24B a un 
diametre reduit et presente des ailettes axiales 25 en saillie qui 

35 portent ses dimensions diametrales maximum au diametre du noyau. 
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Ces ailettes cooperent avec la p6ripherie interne de la tige tubulaire 
22, de mani^re a aligner Taxe du noyau avec celui de cette tige. 

En d'autres termes, ces ailettes forment des moyens de portee 
axlale entre le noyau et la p^riph^rie interne de la tige, tandis que des 
5 gorges 23 de circulation sont m^nag^es entre elles et cette p^riph^rie 
interne de mani^re ci permettre la communication entre le reservoir et 
le canal. 

Pour faciliter la mise en place de la tige 22 dans le canal et le 
recentrage du noyau eventuellement necessaire, son extremite 
10 inferieure est chanfreinee. En Tespece, les ailettes presentent des 
chanfreins 23'. 

La variante de la figure 6 se distingue de celie de la figure 1 par 
la conformation de la portion d'extr^mite inferieure 124B de son 
noyau 24 par celle de la tige tubulaire 122. En effet le diamdtre D du 

15 noyau est inchang^ dans sa portion d'extr^mit^ inferieure 124B par 
rapport k sa portion courante. Cette portion 124B est toutefois 
engagee dans la tige 122 et est en contact de portee axiale avec la 
peripherie interne de cette tige. Des gorges de circulation sont 
formees par des rainures 123 de la peripherie interne de cette tige, les 

20 nervures 123* menagees entre ces rainures cooperant avec la 
p6ripherie du noyau, pour realiser le contact de portee axial precite. 

Avec ^invention, la position du noyau a Tinterieur du canal est 
parfaitement maintenue. De plus, les axes de ce noyau et du canal 
peuvent etre parfaitement alignes, ce qui permet de disposer la face 

25 superieure 24A du noyau, qui est en general perpendiculaire a son 
axe, dans une position optimale d'appui contre la face inferieure de la 
parol 18. Ainsi, I'obturation partielie des canaux 21A realis^e par la 
face superieure du noyau est correctement r^alisee, sans defaut de 
positionnement angulaire du noyau par rapport au canal. De cette 

30 maniere, le mouvement tourbillonnaire est parfaitement assure. 

Le noyau est caie dans le canal, mais c'est par le bord 
d'accrochage des moyens formant collerette et pas par la tige de 
soupape qu'il est retenu vis-a-vis d'un deplacement vers le bas. La tige 
etant par ailleurs en cooperation de butee avec le corps de Tembout, 

35 une pouss^e sur Tembout pour pulveriser le produit contenu dans le 
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reservoir s'exerce directement sur la tige de soupape, sans solliciter 
axialement le noyau. 
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REVENDICATIONS 

1. Embout pour la pulverisation d'un produit comprenant un 
5 corps cylindroconique (10) pr^sentant un canal axial (12) dont la 

premiere extr^mit^ (12A) est delimit^e par une parol transversale (18) 
qui pr6sente un orifice de pulverisation (20) et dont la deuxieme 
extr6mit§ (12B) est apte d communiquer avec un reservoir, I'embout 
comprenant, en outre, un noyau axial (24) dispose dans le canal (12), 

10 dont la premiere extremite (24A) est situee en regard de ladlte parol 
transversale (18) et d^limite avec cette derniere une chambre de 
pulverisation (21) et dont la deuxidme extremite (248) est situee du 
cote de la deuxieme extremite (128) du canal, une communication 
entre ladite deuxieme extremity et la chambre de pulverisation etant 

15 menagee entre le noyau (24) et la parol (13) du canal (12), 

caracterise en ce que le noyau (24) pr^sente des moyens 
formant collerette d'accrochage (26) ayant un bord d'accrochage (28) 
qui est tourn^ vers la deuxieme extremite (248) du noyau (24) et qui 
coop^re avec la parol (13) du canal (12) pour retenir le noyau dans 

20 ledit canal. 

2. Embout selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
moyens formant collerette d'accrochage sont formes d'au moins un 
secteur de collerette (26) annulaire delimite par une rainure (27). 

3. Embout selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
25 canal presente un tron^on d'accrochage (12C), avec lequel coop^rent 

les moyens formant collerette (26) et dans lequel les dimensions 
diametrales du canal (12) sont inf^rieures aux dimensions diam^trales 
desdits moyens, et un tron?on d'introduction (12D), qui s'^tend entre 
le tron^on d'accrochage (12C) et la deuxieme extremity (128) du canal 
30 (12) et dans lequel les dimensions diametrales du canal sont au moins 
sensiblement egales a celles des moyens formant collerette. 

4. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 ^ 3, 
caracterise en ce que le noyau (24) presente des moyens (30) formant 
portee axiale qui cooperent avec la parol (13) du canal (12). 
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5. Embout selon la revendication 4, caracterise en ce que le noyau 
(24) presente au moins un secteur de cylindre (30) en saillie radiale 
delimite par une rainure (27). 

6. Embout selon ies revendications 2 et 5, caracterise en ce que le 
5 secteur de collerette annulaire (26) est form^ par un dpaulement situe 

d I'extr^mit^ du secteur de cylindre (30) qui est tourn§e vers la 
deuxi^me extr^mit^ (24B) du noyau (24). 

7. Embout selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que la chambre de pulverisation (21) est form§e par 

10 une cavite delimitee entre la paroi transversale (18) du corps (10) et la 
premiere extremite (24A) du noyau (24) en but§e contre cette paroi, 
cette cavite comprenant au moins une rainure non radiale (21A) 
menagee dans la premiere extr6mit6 du noyau (24) ou la paroi 
transversale (18). 

15 8. Embout selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que, d sa deuxieme extremity (24B), le noyau (24) 
presente un tron?on d'extremite (248) de diamfetre r6duit autour 
duquel un espace annulaire est delimits dans le canal. 

9. Embout selon la revendication 8, caracterise en ce que le 
20 tron^on d'extremite (24B) presente des ailettes axiales (25) en saillie. 

10. Embout selon Tune quelconque des revendications 1 h 9, 
caracterise en ce que le noyau (24) est chanfreine ^ sa deuxieme 
extremite. 

11. Embout selon Tune quelconque des revendications 1 10, 
25 caracterise en ce que la paroi (13) du canal (12) presente un 

epaulement (13A) au voisinage de la deuxieme extremite (128) dudit 
canal et en ce que le noyau (24) s'etend, vers la deuxieme extremite 
du canal, au-dela de cet Epaulement. 

12. Ensemble d'un embout selon I'une quelconque des 
30 revendications 1 d 11 et d'une tige tubulaire de raccordement (22) ^ 

un reservoir, caracterise en ce que la deuxieme extremite (12B) du 
canal (12) est enfichee sur la tige tubulaire (22) et la deuxieme 
extremite (248) du noyau (24) est engagee dans ladite tige (22). 

13. Ensemble selon la revendication 12, caracterise en ce que la 
35 deuxieme extremity (248) du noyau (24) est en contact de portee 

axiale avec la periph^rie interne de la tige (22) et en ce que au moins 
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une gorge de circulation (23, 123} est menagee entre ladite deuxieme 
extremite et ladite p6riph6rie interne. 

14. Ensemble selon la revendication 13 ayant un embout selon la 
revendication 9, caract^ris^ en ce que les ailettes (25) coop^rent avec 

5 la Peripherie interne de la tige (22) et les espaces (23) entre ces 
ailettes forment des gorges de circulation. 

15. Ensemble selon la revendication 13, caracteris§ en ce que la 
gorge de circulation est formee par au moins une rainure (123) de la 
Peripherie interne de la tige (122). 
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